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Uruchamianie WinCN

Metoda 1: Z programow Pegaso/Minosse/Arianna
Z Pegaso/Minosse/Arianna przejdz do Komunikacji CAM, wybierz opcje NIESTANDARDOWE

Custom
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Data Configuration Utilities Quit  ?

Taotal 414

Parts | I Barg I Selection 0

Sel | Cuttin. | BarC.. [ 1IDT [ Profile | Material G... | Treatment | Length | Serap | Oty | Produ.. | Progr.. |
A4 482 1441 1 IPE200 S278IR 14100.0 4121 1 1035
482 1675 2 IFE 200 5278IR 141000 4121
482 1675 4 IFE 200 5275IR 141000 3601
482 1380 14 UPHN140 S278IR 12000.0 B857.0
482 15980 15 UPN140 5278IR 120000 BEE7.0
511 1 IFE 200 5275IR 5100.0 -985.1
513 IPE200 S278IR 3100.0 -985.1
517 IFE 240 5278IR 5100.0 E401.4
517 IFE 300 5275IR 5100.0 B263.3
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Unszel Selection Deletion Treatment Frogram el Zoam Graphic Bars Mesting Impart

Metoda 2: Z pulpitu
Kliknij dwa razy ikone WinCN z pulpitu Windows

WinCN

Interfejs WinCN

Daje mozliwosc¢ zarzgdzania pretami lub czesciami W

Mozna przetaczac sie pomiedzy 2 trybami Prety i Czesci. Data Configuration Utilities Cuit 7

Sel | Cutting Mote Bar Code | IDT
EA 432 1441 1
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W WinCN - [FICEP4] - V7,0, 1, 27 = =
Data Configuration Utilities Quit
Total 12/92
Parts | I Bars I Selection 0
Sel | Culting Maote | Bar Code | 10T | Prafile | Material G... | Treatment | Lengthl Scrapl Qtyl Produ... | Progr... |
E4 482 1441 1 IPE 200 S275JR 141000 1121 1 1035
482 1675 2 IPE 200 S275JR 141000 4121 1
482 1675 4 IPE 200 S275JR 141000 3601 1
482 1980 14 UFN140 S275JR 12000.0 5357.0 1
4a2 1580 15 LIPN140 S275IR 12000.0 5E57.0 1
=] 511 1 IPE 200 S275JR 9100.0 -985.1 1 1038
513 1 IPE 200 S275JR 9100.0 -985.1 1
E4 514 1 IPE 200 S275JR 121000 1497 1 1029
514 2 IPE 200 S275JR 121000 149.7 1
A14 3 IPE 200 S275JR 131000 11458.7 1
E4 517 1 IPE240 S275JR 9100.0 E401.4 1 1036
E3 517 2 IPE 300 S275JR 9100.0 E269.3 1 1037
Casting N°
Cutting Sheet Bar Order N°
Fl | = Fo ey [cF7 @ | FB g P | Fe F10
! 8 [M ‘é ﬁ} ’Iﬁ + w :
Ungzel Selection Dlgletion Treatment Frogram 2o Zoom Graphic Barz Mesting Im'port Input
Fl il Odznacz [F1]: Odznacz wszystkie wczesniej wybrane elementy
Upzel
Fz @V Wybor [F2]: Wybierz wiele elementéw lub zastosuj filtr
Selection
Przycisk opcji Wybor: Wybierz wszystkie prety z [
arkusza ciecia 514
Qptions |
% Selection " Fitter
Sheet N [314 /
Bar N* I
Profile |
Material Grade |
Treatment I
[ Produced Gty
Reset
Ok I Abort
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Przycisk opcji Filtr: Ukryj wszystkie prety oprécz
pretdw z arkusza ciecia 514 Options |

" Sélection % Filtre

N* Ban |514 /
N* Bare |

Profil |

Muance I

Tratement I

™ Gté Prod

Raz |

Ok I Annuler

Usuwanie [F3]: Usuwanie wybranych elementéw

===
Dreletion
Fd4 5

ﬁf:\;

Treatment

Zabiegi [F4]: Obrdbka wybranych elementow

F& Program [F5]: Otworz wygenerowany program fnc dla wybranego elementu

Program

Program FNC [A=g

[MAT] M:5275JR

[[ERF]]

[FRF] CP:I P:IPE200 SR200.00 TAS5.60 SB100.00 TBE8.50 R12.00 WL22.360
[[2C5]]

[HEAD]

D:_ C:15147 N:R3

M:5275JR CE:I P:IPE200

MO

LP5895.73

QI1

DES:Arba

RAI-14.57 RAF-14.57

[MISC] MS4

[HOL] TS33 DC14.00 X5584.21 Y100.00
TS33 DC14.00 ¥5809.21 Y100.00

TS33 DB14.00 ¥3940.90 ¥23.00

TS33 DB14.00 ¥3940.90 ¥77.00

TS33 DB14.00 ¥4080.90 ¥23.00

T533 DB14.00 X4080.90 ¥77.00

T533 DA14.00 X234.20 ¥23.00

T533 DA14.00 X234.20 ¥77.00

T533 DR14.00 X1684.20 Y23.00

T533 DR14.00 X1684.20 ¥77.00

T533 DR14.00 X3134.20 Y23.00

TS533 DAR14.00 X3134.20 ¥77.00

TS533 DAR14.00 X4584.20 ¥23.00

TS533 DAR14.00 X4584.20 ¥77.00

TS533 DAR14.00 X5365.94 Y23.00

TS533 DA14.00 X5365.94 ¥77.00

[MISC] MS1

[MARK] N:A3 X170.00

[LEAD] DB X5942.71 ¥47.20 TS68 G40 AUX1 DN65.00 EC-2.00
[CUT] DB X5922.71 ¥47.20

[LEAD] DB X4372.71 ¥47.20 TS68 G40 AUX1 DN6€5.00 EC-2.00

Fx F@ F% F }bﬁ\) F'.[Eﬂ

Abort Find Progran Setup Lok anzmizsi
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Przycisk CAM umozliwia wizualizacje zaimportowanego pliku CAM dla F
wybranego preta i,
.

|-' STEEL FROJECTS France - CAM version 2.00 ~ Pllk CAM

BAR_SR5:50.00

SR3:50

LUN_PR0:12100.00

< >

©

Find

Fi Fiddddh

N4
v
Ok

Abort Programr

Powiekszenie [F6]: Aktywuje podglad 2D
W WInCN - [FICEP4] - V7,0, 1, 27 = =
Data Configuration Utilities Cuit 7
Tatal 12492
Paits | | Selection 0
Sel | Cuttin.. | BarC.. [ IDT [ Piofile M
EA 482 1441 1 IPEZ00 S
482 1675 2 IPE200 5
452 1675 4 IPE200 5
482 1980 14 UPH140 5.
482 1580 15 UPN140 5
=] 511 1 IPE200 5
513 1 IPE200 5
514 2 IPE200 5
514 3 IPE200 5
A4 517 1 IPE240 5.
EA 517 2 IPE300 5
< >
F1 F2 ; F3 F4 & F5 plhlalldl F7 =t F7 it Fg Fd Fi0
o 2 »: © £ : »l"‘n
o | b 4 ea, — ' 3 )
Unzel Selection Deletion Tieatment Frogram Graphic Barz Mesting |mport
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i

q 1]
Graphic

Grafika [F7]: Otwoérz podglad petnego ekranu 2D.

W Cutting Note: 514 = =
J|ojc]=|alalel»|=|o]
Length 12100.00 Scrap 8374 SC EBOO0 SRS &OOD SP 10000 SL 220
-145% 1453
Contract 15147 Component 42 Length R347.71 3] 000 B2 a00
Drrawing Aszembly

F \v' F2 Gudp F3 A F4 @ Fa L'\ F& Ix F7 ] v FB R F3 gg Fio
| Hr -
Ok Abart HMarking Left Fiight Sym 7 Sym ' Fiotation a0 Farameter

Fa

Barz Mesting

Przycisk Rozkrdj pretéw [F8]: Pokazuje liste czesci do rozkroju dla wybranego preta

Bars Nesting
Contract Drawing | Azzembly Mark | Comparent Length| Quant... | Ret |
15147 a2 5547.71 1
15147 &3 5547.71 1

Fa

Irnport

Przycisk Importuj [F9]: Import plikéw CAM
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Jak zaimportowac plik *.CAM
Naci$nij Importuj [F9]

FIE
-~ N
-y

Import

Woybierz pliki, ktore chcesz zaimportowaé, lub anuluj ich wybdr. Jesli zaznaczysz opcje Usun
importowane pliki, pliki *.CAM zostang usuniete po imporcie. Nacisnij OK.
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Drirechary LASPPLMABASENS COPALKARNFICEP2Y:. CaM j Browsze |

v Delete Imported Files ] W Selection [T Delete Marking

File | Date | Time | Size|
$$1_0001.CAM 20/11/2015  10:29:.48

Drawing : 20-7-1541

Mambre d'affaires ; 1

Maombre de planz : 1

Mombre d'azsemblages - 103
MHambre de Pieces ; 103
Wheight - 345927

Nacisnij OK.

Jak przestac¢ czesci/prety do Pegaso/Minosse

Dwukrotnie kliknij czesci/prety na liscie.
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Cuttin... Prafile: Material G... | Treatment
E 43 1 IPE200 14100.0 1
482 1675 2 IFE200 S275IR 14100.0 4121 1
482 1675 4 IFEZ00 5275IR 14100.0 3601 1
482 1980 14 LPM140 S275IR 12000.0 5E57.0 1
482 1380 15 LUPN140 S275IR 12000.0 RER7.0 1
=] 511 1 IPEZ00 S275IR 9100.0 -985.1 1 1038
513 1 IFE200 5275IR 9100.0 -985.1 1
v 514 1 IPE200 S275IR 121000 149.7 1 1039
v 514 2 IPE200 S5278IR 12100.0 1447 1
v 514 3 IPE200 S275IR 13100.0 11497 1
E4 7 1 IFEZ40 5275IR 5100.0 E401.4 1 1036
=] 517 2 IPE300 S275IR 9100.0 B263.3 1 1037

Wybrane elementy zostang zaznaczone.

Nacisnij Zabiegi [F4]

Treatment

Pojawi sie nastepujgce okno dialogowe. Po

przeprowadzeniu zabiegdw okno dialogowe
. . . File impart CAPEGASO\STEELFRO FNC
zostanie automatycznie zamkniete. 1l ¢ L

| STEELPRO.FNC

| Storing data

Section [[PCS]] Line 49

¥ Overwrite existing part programs
" Confirm for each part

™ Delete file STV Optioni

I~ Convertto inch

Browse OK Cancel

Sel | CuttingMote | BarCode | IDT | Profile
EA 432 1441 1 IPE200
437 1675 2 IPE200
432 1675 4 IPE200
432 1380 14 UPHT40
482 1330 18 UPN140 | Przy elementach poddanych zabiegom pojawi sie
= o1 1 IPE.200 ,20tta koperta”.
13 1 IPE200
= 514 1 IFEZ00
EA 14 2 IPE200
B4 3 |PE200
B My 1 IPE240
EA My 2 IPE300

Jak edytowac czes¢

10



[WinCN : Podrecznik uzytkownikal)

Nacisnij przycisk Czes¢€, zeby zobaczy¢ wszystkie czesci. Wybierz czesé na liscie i nacisnij przycisk
Grafika.

W Contract: TEST Component: 1 Prof
=|o[=]=]|@]al«|-|

Fi Fad |F F&

v A | %

h 4 T

Ok Short tarking Sym |
Mozesz przybliza¢/oddala¢ widok za pomocg paska narzedzi = C. | | |E’l|¢3‘.|1- | -I|
powyzej.

Nastepnie mozesz zastosowac symetrie, rotacje czesci za pomocg przyciskow Sym X [F6], Sym Y [F7],
Rotation [F8], 90° [F9] . Mozna réwniez doda¢ lub edytowad znakowanie za pomocg przycisku
Znakowanie [F3].

Pozycje wyjsciowg mozna przywrdcié, naciskajgc przycisk Domysine [F10].

Nastepnie mozesz zapisac¢ zmiany, naciskajgc Ok [F1], lub wyjs¢ bez zapisywania Przerwij (Abort)
[F2].

F1 od F2 ] F3 A FE |% F7 | FB R F3 90" FIl —
v 1 1! —yJ— ‘V‘I‘ —|—|—
ak Abart Marking Sym Sy Fiatation a0 Default

11
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Jak edytowac rozKkraoj

Naciénij przycisk m Cutting Note: 514 - o
Pret, zeby |A|e | o|@ e +|=] =]
i Lengh 1210000 Sorap 8374 SC 6000 SRS 5000 SP 10000 SL 220
zobaczyc Contiact 15147 Component A5 Lengh 594771 M '01_3057' B2 '01_3057‘
WSZVStkie pery. Drawing Agzembly

Wybierz liste i
nacisnij przycisk
Grafika.

F2 ]

F3 A
Marking

Abort

FSE";L

Botation

F3 gg2

an

ali}

Parameter

Mozesz przybliza¢/oddala¢ widok za pomoca
narzedzi powyzej.

SJele[E[elalels[=]=]

Wybrana czes¢ bedzie podswietlona na 26tto. Inng cze$¢ mozna wybrac za pomoca

nastepujgcych ikon

paska

=] 2]

Mozna zmienié pozycje wybranej czesci preta, korzystajgc z przycisku Lewy [F4] lub Prawy [F5].
Nastepnie mozesz zastosowac symetrie, rotacje wybranych czesci za pomocy przyciskéw Sym X [F6],

Sym Y [F7], Rotation [F8], 90° [F9] .

Parametry rozkroju preta mozna réwniez

edytowac za pomocg przycisku
Parametry [F10].

Dtugosé: Dtugosc preta (mm)

SC: Pierwsze ciecie (mm)

SRS: Odlegtos¢ pomiedzy brakiem ciecia
// cieciem (mm)

SP: Ciecie koncowe (mm)

SL: Grubos¢ ostrza (mm)

Parameters

Lenath
SC E0.00 v +3 LE
SRS R0.00
SP 100,00
e 220 SPSL sL SRS SLsC
TEC U R Ol

Ok | Abort

+SL: Dodaj grubosc¢ ostrza do ciecia

TEC: pozycja przesuniecia (0: poczatek; 1: koniec)

12
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Nastepnie mozesz zapisa¢ zmiany, naciskajgc Ok [F1], lub wyjs¢ bez zapisywania Przerwij (Abort)
[F2].

F2 F3) F10

FBEFJZ

Botation

F3 gg°

L

F4 @\P

Left

v

Ok

F?
i

Sym 7

F& L‘? F& :i_'&

Right Spm

Al
&

tarking

I

Abort Parameter




